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Normas de pintado 

 Barnizado a polvos 
 

Objetivo 
La norma define los individuales procesos de trabajo y su secuencia por el barnizado a polvos de 

piezas de acero y aluminio, tal como por el control de la película. 
 

Campo de validez 
Esta norma vale por el barnizado a polvos. 
 

Curso del procedimiento 

 

 
 

 

   

Barnizado a polvos 

 

  

 
 

 

Acero y arrabio 
   Aluminio y ligas de 

aluminio 

 
Desgrasar alcalino    Desgrasar alcalino 

50 - 60 °C    50 - 60 °C 

Rociar 90 - 180 sec.  Dosificación automática  Rociar 90 - 180 sec. 
  1x día controlo laboratorio   

Gotear    Gotear 

 

Aclarado (rociar 75-150 sec.)    Aclarado (rociar 75-150 sec.) 

 

Aclarado VE agua 250 litros    Aclarado VE agua 250 litros 

     

Secadura 8 min. 100 °C 

(recirculación de aire) 
   Secadura 8 min. 100 °C 

(recirculación de aire) 
     

Dejar enfriar a unos 40 °C    Dejar enfriar a unos 40 °C 

     

Controlo (desgrase)    Controlo (desgrase) 

     

Protección de las roscas según 

indicaciones 
   Protección de las roscas según 

indicaciones 

     

Barnizar color selecto 

Polvos según Normas 
   Barnizar color selecto 

Polvos según Normas 
 

Cocedura 160 - 190 °C    Cocedura 160 - 190 °C 
15 min. (Temperatura pieza)    15 min. (Temperatura pieza) 

 

    

 

 

 
Controlo final 

  

    

 

 

 
Embalaje 

  

    

 

 

 
Envío 
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